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@ KoaxialosTiefpaBfllter oder kontaktloser KurzschluBschleber 

Ebt koaxlates TlefpaBfater (7) Oder eln •«>"toW'o?»r'<"™; 
-cMuSeber. Jewells In Koaxlalausrahruno. zelchnet sl^ 
S^STaiTdaB kapazltfitserhahende Elemente (7a. 7b) 
afSto ^t dem Innenlelter (12) ausgebildet sind. Dte 
M^mchOTder Elemente (7a. 7b).6lnd verflddet uridmtt 
iSacK (11) versehen; Erst na^ dem ^^Wn 
dw Tauchlackea (1 1) 1st der Bereich zwlschen den Bementen 
bVr^M spanabhebende Bearbellung airt ehier Dreh- 
Sik to aSde?Durchmes8ar des Innenleiters 12) reduziert 
S^rdwT^r auwhIieBend zusammen mit den SUmflftchen der 
BenSWrTb) vergoldet worden 1st. wobel der Taudilack 
n 1?XAb<ted<ung diente. Der TlefpaB (7) brw. kontaWose 
• gJiStfJuBsdSetJ^lstelnfachherstenbarundl^^^ 
^o^sfest. so daB er sich besonders aim Elnbau m b©- 
Sdrf3oungsfeste MlkrowellenosziBatoren oder zur ^ 
iS^wiuenzauskopplunglnMlschemelgneL (3207422) 
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TierpaBf liter oder kontaktloser KurzsctLlxiBscliieber, 
;}ewells in Koaxialausfuhrung mit vergoldet^m Xnnen- 
leiter (12) und darauf in einem gegenseitig^n Langs- 
abstand befindlichen, kapazitatserholienden Elementen. 
05 (7a, 7b) dadnrch gekennzeichnet, daB die Elemente 

(7a, 7b) einstiickig mit dem Innenleiter (i2) verbxm- 
den sind, ihre Oberflache ebenfalls vergoldet und 
ibre Mantelflache zusatzlicb mit Taucbiack (1i) ver*- 
seben ist. 

10 2. TiefpaBf liter nacb Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet^ 
daB der zwischen den Elementen liegende Innenleiter 
(12) und deren Stimflacben erst nacb seiner spanab- 
bebenden Bearbeitung und nacb der Taucblackierung 
der Elementmantelflacben vergoldet ist. 

15 5* Verfabren zur Herat ellung eines TierpaBf liters Oder 

kdntaktlosen KurzscbluBschiebers nacb Ansprucb 1 oder 
2 J dadurcb gekexinzeicbnet , daB ein Zylinder mit dem 

-2- 



^ U.::: ^ • O.::: A 3207422 

W -2- 82/5 



Querschnitt der Elemente (7a, 7b) ztmachst vergoldet 
und tauchlaclciert wird, daim die spanabhebende Bear- 
beitT^^nB des zwiscben den Elementen (7a, 7b) liegenden , 
InnenLeiters (^2) irnd schlieBlich seine Vergoldung 
erfolgt, wobei der auf den Mantelf lachen der Elemente 
(7a, 7b) verbliebene Tauchlack (ll) als Abdeckung dient. 
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Koaxiales TiefpaSf liter Oder kontaktloser EurzscUlTiS- 
sch.ieber 

Die Erfindujig betrifft ein TiefpaBf liter oder elnen 
kontaktlosen KurzschluBscbieber, dewells in Koaxialaus- 
fiilining nach dem Oberbegrlff des Patentanspracbes i 
sowie ein Verf abren zur Herstellxms nacb dem Oberbegrlff 
05 des Patentansprucbes 3# 

tJblicherweise sind bei einem solcben Tlefpaflf ilter Oder 
kontaktlosen KurzscbluBscbieber zur Abstandsbaltung 
zwiscben Innenlelter und AuBenleiter abstandsbestimmiende 
und kapazitatserbobfende Zusatzelemente auf den Innenlelter 

10 aufgescboben, belspielsveise Tefloniinge oder-Zyllnder 

Als Tlefpafifllter lassen slcb solcb.e Anordnungen zur Strom- 
zufubrung fUr Bauelemente oder zur Zwlsobenfrequenzauskopp- 
iTxng bel MLscbem verwenden, Wacbteillg bel den bekannten 
Anordnungen 1st, daB sie immer aus mebreren zusammengesetz- 

15 ten Tellen besteben, die paBgenau gearbeltet seln miissexi 
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reduzieren und zugleicli eine Losung zu finden, bei der 
eine bohe Beschleiinigungsf estigkeit gegeben ist, sodaB 
sie beispielsweise in Mikrowellenoszillatoren fiir das 
Kraft fahrzeugradar, VSB- Radar, fur Uberflug sens o ran 
Oder die EndplBisenlenlcung von Geschossen eingesetzt werden 
kann. 

Diese Aufgabe wird gelost durcli das TiefpaBfilter oder 
den kontaktlosen KvirzscliluBscliiebeP mit den Merkmalen 
des Patent anspruches ^ bzw. das Herstellungsverf ahren 
naoli Patentanspnxcli 3- Bevorzagt ist das TiefpaBf ilter 
bzw. der kontaktlose KurzschltiBschieber mit einer Vergol- 
duns des zwischen den Elementen liegenden Innenleiter- 
teiles und der Stirnflaclien,der Elemente versehen, die erst 
nacb der spanabhebenden Bearbeittmg des Iimenleiters und 
nacb der Tauchlackierung der Elementmantelfiacben vorge- 
nonunen ist> 

Anhand der Zeicbniang wird ein Ausfiibrungsbei spiel in 
Verbindung mit einem GTinn-Oszillator beschrieben. 
In einem Gebause 1 befindet sicb ein Hoblraum 2 , 
in welchen ein Gunnelement 5 bineinragt, das -mit 
einer Madenscbraube 1- xmd einer Haise 5 ' befestigt 
ist. Auflerdem ist eine Abstimmscbraube ^ 6 vorgeseben-. 

Die Stromzufiibrung fur das Gvumelement 3 erfolgt iiber 
einen TiefpaB 7 mit den- Merkmalen der Erfindung, der 
iiber einen Draht 8 mit einem DurcbfObrungskondensator 9 
verbvinden ist. Axial ist der TiefpaB 7 durob eine 
Pederscbeibe 10 aus elastiscbem Material gesicbert. 

Der Tiefl)afl 7 bestebt aus einem einzigen Messingstiick, 
das bei den- Elementen 7a und 7b seinen ursprunglicben, 
kreiszylindriscben Querscbnitt bebalten bat. Nocb als das 
ganze Messingstiick diesen Querscbnitt aufwies, wurde es 
vergoldet und anschlieBend mit a?aucblack 11 versehen. 
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Erst dann \irarde zwischen den Elementen 7a und 7b,. also im 
Bereich des Iimenleiters 12 , sowie jenseits der Elemente 
eine spanabliebende Bearbeitimg auf einer Drehbaixk vorge- 
nommen, -aim die aus der Zeiclinxing ersichtlicbe Eeduzierung 

05 des Duxchmessers dieser Bereiche zu erzielen. Erst im 
AnscliliiB daran vrurde eine nochmalige Vergoldung vorge^ 
noinmen, die sicli ^edocli infolge des verbliebenen Xauch-7 
lackes 11 auf den Mantelflachen der Elemente 7a, 7b* 
axif den Innenleiter 12 (einschlieBlich der Teile jenseits 

10 der Elemente) \ind die Stirnf lacihen der Elemente 7a, 7b 
besclirankte • 

Auf diese Weise ist ein sebr einf acb lierstellbares. Tief- 
paSfilter entstanden, das . sich zu«Aem dadurcb. auszeicb-* 
net, daS es in Qaerrichtung (quer zum Innenleiter i2) 
15 im Gegensatz zu TiefpaBf iltern mit Teflonscheiben als sehr 
bescbleunigungsf est erwiesen hat. Es ist bevorzugt fiir 
den Millimeterwellenbereicb geeignet. 
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(54) Coaxial Lowpass Filter or Contact-Free Shorting Plunger 



A coaxial lowpass filter (7) or a contact-free shorting plunger, each implemented coaxially, is distinguished thereby that cap 
the elements (7a, 7b) be reduced through cutting working 
on a lathe to the diameter of the iimer conductor (12), 
which subsequently, together with the front faces of the 
elements (7a, 7b) had been gilded, the dipping varnish (11) 
having served as a covering. The lowpass (7) or contact- 
free shorting plunger is simple of production and high- 
acceleration resistant, such that it is especially suitable for 
installation in acceleration-resistant microwave oscillators 
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or for the intennediate frequency decoupling in mixers. 



Coaxial Lowpass Filter or Contact-Free Shorting Plunger 

The invention relates to a lowpass filter or a contact-free shorting plunger, in each case in coaxial 
implementation, according to the preamble of claim 1 as well as a method for the production 
according to the preamble of claim 3. 

In such a lowpass filter or contact-free shorting plunger for maintaining the spacing between 
inner conductor and outer conductor conventionally spacing-determining and capacitance- 
increasing additional elements are slid onto the inner conductor, for example Teflon rings or 
cylinders. Such configurations can be utilized as lowpass filters for the current feed for 
structural elements or for the intermediate frequency decoupling in mixers. Of disadvantage in 
the known configurations is that they are always comprised of several assembled parts, which 
must be precisely worked to fit. 

The invention has as its aim to reduce the manufacturing expenditures and simultaneously to find 
a solution which provides high acceleration resistance, such that it can be employed for example 
in microwave oscillators for motor vehicle radar, VSB radar, for overflight sensors or the end 
phase guidance of projectiles. 

This aim is attained through the lowpass filter or the contact-free shorting plunger witii the 
characteristics of patent claim 1 or the manufacturing method as claimed in patent claim 3. The 
lowpass filter or the contact-free shorting plunger is preferably provided with a gilding of the 
inner conductor portion disposed between the elements and the front faces of the elemeiits, 
which is only carried out after the cutting working of the inner conductor and after the dip- 
vamishing of the shell surfaces of the elements. 

hi conjunction with the drawing an embodiment example is described in connection with a Guirn 
oscillator. In a housing 1 is disposed a hollow space 2, into which projects a Gunn element 3, 
which is fastened with a headless screw 4 and a sleeve 5. A tuning screw 6 is additionally 
provided. 

The power supply for the Gunn element 3 takes place via a lowpass filter 7 with the 
characteristics of the invention, which is connected via a wire 8 with a feed-through capacitor 9. 
The lowpass filter 7 is axially secured through a spring washer 10 of elastic material. 

The lowpass filter 7 consists of a single brass piece, which at elements 7a and 7b has retained its 
original, circular cylindrical cross section. When the entire brass piece still has this cross 
section,'it was gilded and subsequently provided witii dipping varnish 11. Only now cutting 
working on a lathe was carried out between the elements 7a and 7b, thus in the proximity of the 
inner conductor 12, as well as on the side beyond the elements, in order to achieve the reduction 
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of the diameter of these regions evident in the drawing. Only following this a repeated gilding 
was carried out, which, however, due to the remaining dipping vamish 1 1 on the shell surfaces of 
the elements 7a, 7b was restricted to the inner conductor 12 (including the portions beyond the 
elements) and the front faces of elements 7a, 7b. 

In this way, an extremely simply producible lowpass filter was formed, which, moreover, is 
distinguished thereby that, in contrast to lowpass filters with Teflon washers was found to be 
highly acceleration resistant in the transverse direction (transversely to the inner conductor 12). 
It is preferably suitable for the millimeter wavelength range. 
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Patent Claims 

1. Lowpass filter or contact-free shorting plunger, in each instance in coaxial 
implementation with gilded inner conductor (1 2) and capacitance-increasing elements 
(7a, 7b) disposed thereon at a mutual longitudinal spacing with respect to one another, 
characterized in that the elements (7a, 7b) are integrally connected with the inner 
conductor (12), its surface also being gilded and its shell surface additionally provided 
with dipping vamish (1 1). 

2. Lowpass filter as claimed in claim 1, characterized in that the inner conductor (12) 
disposed between the elements and their front faces is only gilded after its cutting 
working and after the dipping varnishing of the element shell surfaces. 

3. Method for the production of a lowpass filter or contact-free shorting plunger as claimed 
in claim 1 or 2, characterized in that a cylinder with the cross section of the elements (7a, 
7b) is first gilded and dip-varnished, subsequently the cutting working of the inner 
conductor (12) between the elements (7a, 7b) is carried out and lastly its gilding takes 
place, the dipping vamish (1 1) remaining on the shell sxirfaces of the elements (7a, 7b) 
serving as a covering. 



4 




THIS PAGE BLANK (usptu. 



